Kosziorys Inwestorski - OSM Hajrowkals OBEMIAR

Lp. | Podstawa | Opis | wyliczenia | jm. Poszcz. | Razem
OSM Hajndwka
1 Maszynownia chlodnicza
1.1 Chillery i chiodnica cleczy
T[KNR 7-24 Agragaty | sprezarki chiodnicze tbokowae, rotacyjne i Srubowa dostar- |SZL
d.1.1|0154-04 czane w catodci o masie 8000 kg Chiller Pac 1230 V3D + olgj
1 EFi 1.000
RAZEM 1.000
2|KMR 7-24 Agragaly | sprezarki chiodnicze thokowe,rotacyjne | Srubowe dostar- |5zt
d.1.1|0154-03 czane w catodci o masie 5000 kg Chiller Pac 151L V3D + olej
1 szl 1.000
RAZEM 1.000
FKNR T-24 Skraplacze natryskowe z dolnym nadmuchem typ SND 500 o masie [szi
d 1.1|0108-07 17600 kg Chicdnica cieczy VXIZ90-4
analoga
. 1 szt 1.000
R RAZEM 1.000
1.2 Zbigrniki, wymieniki i pompy
4| KNR 2-15 Zhiormniki hydroforowe o poj. 10000 dm3 ZBIORNIK BUFCROWY  [szt.
d.1.2]|0122-14 CIEFLE) WODY
analogia
1 szl 1.000
RAZEM 1.0400
5 KNR 7-24 Otwane oZiebiacze wody typ AOW 200 o masie 8545 kg TSUBODC |5zt
d.1.2|0122-08
1 £zl 1,000
RAZEM 1.000
BlKNR T-24 Wentylatorowe stojgce chodnice powietrza typ CLFm o masie 2000 |szt.
d.1.2)0132-10 kg WYBAIENMIK TL B50 LBKL 1250 kW
analogia
2 szt. 2.000
WFEM 2,000
TIKNR 7-24 Pompy wircwe do amoniaku, solanki, glikolu | wody dostarczane w |52t
d.1.2| 01 56-05 calodcl o masie 300 kg NB B0-160/167
2 52t. 2.000
RAZEM 2,000
BIKNR 7-24 Fompy wirowe do amoniaky, solanki, glikolu i wody dostarczane w  [s2t,
d.1.2|0156-04 calosel o masie 200 kg MB B0-160/151
2 szl 2.000
RAZEM 2,000
G KNR 7-24 Pompy wirgwe do amoniaku, solanki, giikolu | wody dostarczane w szl
d.1.2|0168-02 calodcl o rmaske 100 kg MNB 50-125/144
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
10| KNR 7-24 Pampy wirowe do amonlaku, sokanki, gikolu i wody dostarczane w | szt
d.1.2|0156-05 calofcl o masie 300 kg NB125-200/224
1 sz 1.000 ]
RAZEM 1.000
11{KNR 7-24 Pompy wirowe do amomdaky, solanki, alkoly | wody dostarczane w szt
d.1.2 |01 55-04 catoéci o maske 200 kg NE BO-160/161
3 szt 3.000
RAZEM 3.000
12{KNR 7-24 Waentylatorowe wiszges chiodnice powietrza typ CLLOS o maste 100 | sz,
d.1.2) 1 30-02 kg NAGRZEWNICA WENTYLATOROWA,
analogia
1 szt. 1.000
. RAZEM 1,000
13[KNR 2-15 Maczynia wzblorcze systemu atwartego o pojemnodcl calowite] 135 szt
d.1.2| 0506-02 400 dm3 4000
1 szf. 1.000|
_ RAZEM | 1.000
1.3 Stacja uzdatniania wody
14 Stacia uzdatniania wady kpl.
d.1.3jkalk. wiasna | Zestaw z montazem do wody dia celiw skraplacza.
Sklad zestawu:
- filtr wstepny z plukanie weteczrym FFOG - 1 174" < 1 sz,
-1 Wna podwidjna stacja stacia zmigkczania Hydros Duplex
- zawar mieszajacy 1/2" - 1 sz,
- stacja odsalania ODS 07 - 1 szt
- stacja dozowania biocydu Hydros C 303 - Hydes D6-10-60 dia
skraplacza - 1821,
- stacja dozowania inhibitara Hydros G502 - Hydes DB-10-50 dia
skraplacza - 1 szt
= wodomiberz impulsowy 1 1/4" - 1521,
1 kpl. 1.000
RAZENM .00
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1.4 Rurociagli glikolowe
15|KNR 7-12 Cazyszezenta, dwukroine malowanie, monta rurockagdw z rur stalo-  |m
A1 AD1-04, KNR |wych o Sronom, 15 mm
7-12 020104,
KNR 7-24
0203-03
25 m 25.000
i RAZEM 25.000
16| KMNR T-12 Czyszezenis, dwukrotne malowanie, momaz ruraciggdw z rur stalo-  [m
d.1.4/0101-04, KNR |wych o dr.nom. 25 mm
7-12 0201-04,
KNR 7-24
0203-05
5 m 5,000
. RAZEM 5.000
17 |KNR 7-12 Czyszczenie, dwukrotne malowanie, monlaz rurociggdw z ner stale- |m
d.1.4|0101-04, KNR lwych o dr.nom. 32 mm
712 0201-04,
KNR 7-24
0203-08
10 m 10,000
RAZENM 10,0040
18|KNR 7-12 Czysroczenie, dwukrotne malowanbe, monad ruraciggow z rur slaio-  |m
d.1.4[0101-04, KNR |wych o dr.nom. S0 mm
T-12 0201-04,
KMNR 7-24
0203-08
4 m 4000
RAZEM 4.000
18| KMR 7-12 Czyszczenie, dwukrotne malowanle, monia rurociagow z rur stalo- | m
d. 14| 0M01-05, KNR Jwych o Sr.nom, 85 mm
712 0201-05,
KNR 7-24
D203-05
4 m 4.000
RAZEM 4,000
Z0|KNR T-12 Czyszczenbe, dwukrotng malowarnie, montaZ rurociggow z rur sfalo-  |m
d.1.4[0101-05, KNR |wych o Srnam, 80 mm
7-12 0201-05,
KNR 7-24
0203-10
4 m 4,000
RAZEM 4.000
21|KNR 7-12 Czyszcrenie, dwukrotng malowanie, montad rurociagdw z rur stalo-  |m
d.1.4[0101-05, KNR |wych o ér.nom. 100 mm
7-12 0201-08,
KNR 7-24
F203-11
2 ~ m 2.000 ]
i RAZEM 2.000
22|KNR 712 Czyszczenie, dwukrolna malowanie, montaZ rurociagdw z ror stale |m
d.1.4|HM-05, KNR Jwych o Sr.nom. 125 mm
7-12 0201-05,
KNR 7-24
0204-01
I 30 ~ m 30.000|
] ) RAZEM 30000
23|KNR 712 Czyszczenie, dwukrolne malowanie, montad rurocisgdw z rur stale-  [m
d.A.4|0101-05, KNR [wych o Sr.nom. 150 mm
7-12 0201-05,
KMR 7-24
0204-02
g m 6.00:0 )
RAZEM 6.000
24|KNR 7-12 Czyszczenbe, dwukroine malowanie, monta? rurcciggow z rur state-  |m
d.1.4[0101-05, KNR |wych o Sr.nom. 200 mm
7-12 0201-05,
KMNR 7-24
0204-04
25+85 m 176.000
| . . RAZEM 170,000
25| KMNR F-12 Czyszozenie, dwukrelne malowanie, montaz ruroclagdw z rur stalo-  |m
d.1.4|0101-05, KNR |wych o dr.nom. 250 mm
T-12 0201-05,
KNR 7-24
0204-05
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a9 m 20.000
- RAZEM _ 20.000
26|KNR 7-24 Trijnik z rur stabowych do instalaci oblegu amoniaku o $r.nom. 50 |s2L
d.1.4|0205-05 mm i masie 0.72 kg
anglogia
5 szl. B.000
. RAFEM G000
27|WNR T-24 Trdjnik 2 rur slalowych do instalacji sbiagu amoniaku o sr.nom. 65 [szt.
d.1.4(D205-05 mm i masie 1.29 kg
anslogia
5 s2t. 5,000
RAZEM 5.000
28| KMNR T-24 Tragnik z rur stalowych do instalacii oblegu amaoniaku o $r.nom. 100 | szi
d.1.4|0205-08 mm i masie 3.49 kg
analogla
5 o sz, 5.000
RAZEM 5.000
20| KNR 7-24 Tréjnik z rur stalowych do instalaci oblegu amoniaku o Srnom. 125 [szt.
d.1.4(0205-02 mm | masie 5,32 kg
analogia
10 52, 10,000
RAZEM 10,000
A0 (KMNR 7-24 Trajnik z rur stalowych do instalac]i obiegu amenlakuy o $ronom. 150 szt
d.1.4(0205-01 mm i masie 9.5 kg
analogia
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
B1|KNR 7-24 Tréjnik Z rur stalowych do instalacil obiegu amoniaky o r.nom, 200 |s2t
d.1.4|0206-03 mim | masie 38 kg
analogia
5 szl. 36.000
RAZEM 36.000
32| KNR 7-24 Triynik z rur stalowych do instalacy oblegu amoniaku o &r.nom. 250 |szt.
d.1.4| 0206-04 mm | masie 43 kg
analogia
10 521, 10.000
RAZFEM 10.000
33|KNR 7-24 Zwedki stalowe do instalacii obiegu amoniaku o &r.nom, 40/50 mm i | szl
d.1.4|0207-01 przybldone masie 0.28 ky
2+1+5+1 57t 9.000
RAZEM 9000
34 |KNR 7-24 Zwzki slalowe do instalaci obdegu amontaku o érnom, 40065 mm | szt
.14 0207-02 preyblizons| masie 0.35 kg
541 szl 6.000
RAZEM G.000
35/ KNR 7-24 Dwiprkl stalowe do mstalacii oblegu amaoniaku o Sr.nom. 65100 mm i ==zl
d.1.4(0207-05 przybiizone] masie 0.58 kg
1+1+2+3 szt 7000
RAZFEM 7.000
36[KNR 7-24 Zwezki stalows do instalaci chiegy amoniaku o &r.nom, 8000 mm | szt T
d.1.4|0208-02 przyblizonej masie 0,66 kg
T+ 1043+2 a2, 16.000
RAFEM 16.000
IT[KNR 7-24 Zwezki stalowe do instalaci obiegu amonizkyu o r.nom. 1000125 mm |szL ]
o, 1. 4|0208-03 i przyblizonej masie 0.96 kg
B 3zl 8.000]
RAZEM 8.000
38| KNR 7-24 Zwigkl sizlowe do instalac) oblegu amaniaku o sr.nom. 1007150 mm |szt. ]
d.1.4|0207-07 | preyblizonej masie 2.96 kg
I+IrdrZeR szt 14.000 ]
RAZEM 14.000
30| KMR 7-24 Zwerki stalowe doinstalaci oblegu amoniaku o Sr.nam. 125150 mm |szt.
d.1.4|0208-04 i przyolzone] masie 1.79 kg
2415 52, 17.000
RAZEM 17.000
40| KNR 7-24 Zwezkl stalows do instalac]i oblegu amonizku o $r.nom. 1507200 mm | szL
d.1.4|0208-05 i pryblizena) masie 6,02 kg
FIHIH15+24 24241 szl 54 a00|
RAZEM 54.000
41|KNR 7-24 Zwaiki stalowe do instalasji obiegu amoniaku o $r.nom. 2000250 mm |szt, T
d.t.4|0208-06 | przyblizone] masie 7.67 kg
18 ) 5zl 18.000
RASEM 18.000
42 KNR 7-24 Kaotara 2 rur stalowych do instalacii obiegu amondaky o $r.nom. 200 |sz1,
d.1.4(0205-01 mim | masie 0.11 kg
] L. 8.000]
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' ] RAZEM _ 5.000
431KNR T-24 Kolana 2 rur stalowych do instalach oblegu amoniaku o Sronom. 25 [szt.
o, 1420502 mim i masie 0.16 kg
7 . szt 7000
RAZED 7.000
44| KMNR 7-24 Kalana z rur stalowych do ingtalacy oblegu amonizku o sronom. 32 szt
d. 1.4 0205-03 mim i masia 0.31 kg
2 571, 2.000
) § RAZEM 2.000]
45| KNR 7-24 Kolana z rur stalowych do instalacy obiegue amonizku o Srnom, 50 szt
d.1.4|0205-05 mm i masie 0.72 kg
1 szt 1.000
- RAZEM 1.000
45 KMNR 7-24 Katana z mur stalowych do instalac ebiagu ameoniaku o dr.nom, 85 [azt
d.1.4(0205-06 mim i masie 1.29 kg
N 12 szh 12000
) N RAZEM 12.000
£7 KNR 7-24 Kolana z rur stalowych do instalac)i oblegu amaniaku o sr.nom. 80 szl
d.1.4(0205-07 mm i masie 2.07 kg
1 571, 1.000
RAZEM 1.000
48|KNR 7-24 Kotana z rur stakmwych do instalac)i oblegu amaniaku o &f.nom. 100 [szt.
d.1.4|0205-08 mim | masie 3,49 kg
1 521 1.000
RAZEM 1.000
49 KMR 7-24 Kolana z rur stalowych do instalacji oblegu amoniaku o r.nom. 125 | szt
d.1.4)0205-04 mm i masie 5.32 kg
a szl 8.000
RAZERM B.000
50| KNR 7-24 Kaolana z rur stalowych do instalachi obiegu amoniaku o Sr.nom. 150 |szi.
d.1.4| 020801 mim i masie 9.5 kg
3 szt 3.000
RAZEM 3,000
51{KMNR 7-24 Kolana z rur stalowych do instalac)i obiegu amoniaku o ér.nom, 200 [zt
d.1.4|0206-03 mm | masie 38 kg
15 szl 16.000
RAZSEM 16.000
62| KNR 7-24 Kolana z rur stalowych do instalag)i oblegy amoniaku o Sr.nom. 250 |szt,
d.1.4|0206-04 mm | masie 43 kg
B szl 6000
RAZEM G.000
1.8 Armatura glikolowa
53| KMR 7-24 Zawrary | kurki faczone przez spawanie do instalaci oblegu amoniaku [szt.
d.1.5/0224-05 o &r. 32 mm | przyblizone] masie 2.9 kg (Filr DN32)
i szt 1.000
_ . RAZEM 1.000
54| KNR 7-24 Zawary | kurki faczone przez spawanie do instalscii obiegu amoniaku |szr
d. 1.5 0224-10 o &r. 100 mm i preyhlzone] masie 16.7 ka (Filtr DN100)
1 szt 1.000 |
- - i RAZEM 1.000
55(KNR 7-24 Zawory | kurkl taczone przer spawanie do instalac)i oblegu amenisku |szf,
d.1.5(0224-11 o &r. 125 mm | przyblizone] masie 24.4 kg (Filir DM125)
|z szt, 2.000
) ) RAZEM 2,000
56 KMR 7-24 Zawaory | kurkd Igczone przez spawanie do inslalaci cbisgyu amoniaku szl
d.1.50224-12 o &r. 150 mim | preyblizone] masie 45.0 kg (Filtr DM150)
5 . szl 5.000
RAZEM 5.000
57|KMNR 7-24 Zawory | kurki taczone przez spawanie do instalac)i abiegu smoniaku szt
d.1.5[0224-13 o $r. 200 mm | przyblizonej masie 75.1 kg (Fillr DN200)
2 2zl 2,000 |
~ RAZEM 2,000
S8{KNR 7-24 Zawvory 1 kurki fgczone przez spawanie do instalaci obiegu amonizky |szt,
d.1.5|0224-13 ©&r, 200 mm i przyblizone] masia 75.1 kg (Filtr DN250)
analogla
1 _ |sat, 1.000
) RAZE 1.000
50| KNR 7-24 Cdpowietrznik automatyczy sl
d.1.5|0224-02
10 szi. 10.000
] B RAZEM 10000
G0 KNR 7-24 Zawory | kurki tczone przez spawanie do Inslalagi obiegu amoniaku [sz1
. 1.5{0224-04 © &r. 25 mm i przyblizonej masie 1.4 kg (Przepusinica DM25)
2 szl 2,000
RAZEM 2,000
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61|KNR 7-24 Zawory | kurki fgczone przez spawanie do instalacji ohiegu amoniaku | szl
d.1.5|0224-05 © &r. 32 mm I przyblizone] masie 2.9 kg {Przepustnica DNI2)
5 £zl 5.000 )
RAZEM 5,000
B2\ KNR 7-24 Zawory i kurki fgczone przez spawanie do instalacji abiegu amoniaku [szt.
d.1.5[0224-08 @ 5. 65 mm | przyblizone] masie 9.1 kg (Preepustnica DNGS)
4 - s2t. 4.000
o RAZEM 4,000
63|KNR 7-24 Zawory i kurki lgczone przez spawanie do instalacl oblegu amoniaku | szt
d.1.5|0224-00 o%r. 80 mm | przyblizonsj masie 13.1 kg {Przepustinica DNE0}
i1 szt 6.000 :
RAZEM 6.000.
64 |[KNR 7-24 Zawory | kurki igczone przez spawanle do instalacji obiegu amoniaku szt
d.1.5)0224-10 o &r, 100 mim i przyblizonef masie 16.7 kg (Przepustnica D100
L. ] . szt 2.000
RAZEM 9,000
B KNR 7-24 Zawory | kurkl faczone przez spawanie do instalac)i obimpu amaoniaky |szt,
d.1.5(0224-11 o &r. 125 mm i przytlizone] masie 24.4 kg (Przepusinica DN125)
15 sz, 15_000
RAZENM 15.000
66|KNR 7-24 Zawary | kurki lntzone przez spawanie do inslalacii oblegu amoniaku szt
d.1.5/0224-12 o &r, 150 mm i przyblizone] masie 45.0 kg (Przepustnica DN150)
11 52l 11.000
RAZEM 11.000
G7|KNR 7-24 Zawory | kurkl lyczone przez spawanie do instalac)i oblegu amoniaku szt
d.1.5(0224-13 o &r. 200 mm | przyblizone] masie 75.1 kg (Preepusinica Ci200)
17 szt. 17.000
RAZER 17.000/
68| KNR 7-24 Zawiory | kurki lgczone przez spawanie do instalac]i obiegu amoniaku |szt.
d.1.5|0224-05 o5r. 32 mm i przyblizone] masie 2.9 kg (zawdr zwrolny DN32)
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
GO KNR 7-24 Zawory i kurki laczone przez spawanie do instalacli oblegu amonizku |szt.
d4.1.5|0224-10 @ 1. 100 mm i przyblizone| masie 18.7 kg (zawér zwrolny DMN100)
1 1,000
RAZEM 1,000
TOKNR 7-24 Zawvory | kurki laczone preez spawanis do instalad]i obbegu amoniaku |s21.
d.1.5(0224-11 o fr. 125 mm i przyblizone] maste 24.4 kg (zawdr zwrotny DN128)
2 sl 2.000
RAZEM 2.000
71| HMR T7-24 Zawory | kurki laczone przez spawanle do instalacyi oblegu amoniaku |szt.
d.1.5/0224-12 o &r. 150 mm | przyblizonsj masie 45.0 kg (zawdr zwrotny DN150)
8 szt, 5.000
RAZEM 5,000
T2[KMNR 7-24 Zawory | kurki taczone przez spawanie do Instalacii obiegu amoniaky |sat,
d.1.5/0224-13 o 4r. 200 mm i przyblizons) maste 75.1 kg (zawdr zwrotny DN200)
2 szt 2.000
RAFEM 2.000/
T3|KNR 7-24 Zawaory | kurki lgczone przez spawanie do instalacyl obiequ amoniaky szt
d.1.5|0224-02 o $1. 15 mm i przyblizonej masle 0.9 kg {zawdr kulowy DN15)
35 szl 35.000
RAZEM 35.000
T4[KMNR 7-24 Zawory | kurki flaczone przez spawanie do instalac]i oblegu amoniaky |szt.
d. 15| 02240 o &r. 25 mim | przyblizone] masie 1.4 kg (zawdr kulowy DM25)
18 s2i. 185,000
RAZEM 18.000
76 KMNR 7-24 Zawory | kurki lgczone przez spawanie do instalacy chiegu amonizku | szt
d.1.5|0224-05 © 1. 32 mm i przyblizone) masie 2.9 kg (zawds kulowy DN32)
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
TE|KMR 7-24 Kofnierze z rowkiem lub wystapem do instalac)i oblegu amoniaku o szt
d.1,5 (020004 SN0 25 mim | masie 1.30 kg
4 sZL 4,000
RAZEM 4.000
77|KNR 7-24 Kolnierze 2 rowkiem lub wyslepem do instalacy obiegu amoniaku o |z, |
d.1.5/0209-05 gr.nom. 32 mm | masie 1.75 kg
- 12 52t 12.000
RAZEM 12.000
TBIKNR 7-24 Kofnierze z rowkiem lub wystepem do instalac)i obiagu amondaku o {szL
d.1.5|0200-08 &r.nom, 55 mm | masie 3.49 kg
B szt 8.000
RAZEM &.000
TI KNR 7-24 Kolnierze 2 rawkiem iub wyslepem do Instatacyi obiegu amoriaku o |5zl
d.1.5|0209-09 &rnom, 80 mm i masie 4.47 kg
20 szl 20,000
RAZEM 20,
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B0|KNR 7-24 Kolnierze z rowkiem fub wystepem do instalacii obiegu amoniaku o |szL.
d.1.5|0209-10 sronam. 1080 mm i masle 5.2 kg
22 52, 22000 .
. RAFEM 22.00d¢
&1(KNR 7-24 Kolnierze z rowkiem lub wystepem do instalagji obiegu smonisku o szt :
d. 1.5 0210-01 &r.nom. 125 mm i masie 9.1 kg
- 38 - sat, 38.000
RAFEM 38.000
B2 KNR 7-24 Kolnierze 2 rowkiem lub wyslepem do instalacji cblegu amonizku o |szt.
d.1.5/0210-02 dr.nom. 150 mm | masie 11.8 kg
44432 571 76,000
RAZEM F6.000
B3 KNR 7-24 Kolnigrze: 7 rowkiem lub wystgpem do instalaci obiegu amoniaku o |szL
d.1.5/0210-04 £r.nom, 200 mm i masie 21.2 kg
43+4 ra 52,000
] RAZEM 52000
84| KNR: 7-24 Kodrierze z rowkiem lub wystgpem do instalaci obiegu amoniaku o | szt
d.1.5)0210-05 gr.nom, 250 mm i masie 34.0 kg
2 5zl 2.000
RAZEM 2.000
1.6 Automatyka glikolowa
BS[KNR 7-24 Zawory i kurki laczone przez spawanke do instdlad obiegu amoniaku |szt,
d. 16022492 o &r. 150 mm i przyblizone] masie 45.0 kg (VXF31-150 + SKCE2 +
AZLSG.5)
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
B6|KNR 7-24 Zaweory | kurkl faczone przez spawanie do instalacy oblegu amonisku |szt.
d.1.6|0224-13 o4r. 200 mm | przyblizong masie 75.1 kg (Przepustnica 2 napedem
metorawym D200
4 szt 2.000
RAZEM 2.000
87| KNR 7-24 Zawory | kurki lgczone przez spawanie do instalacli obiegu amaoniaky | szt
d.1.6|0224-06 o &1, 40 mm | przyblizong masie 3.4 kg (EV2208 40B)
1 szt 1.000
RAZEM 1,000/
B5|KNR 7-24 Zawory | kurki taczone przez spawanie do instalac)l obiegu amoniaku | szt
d.1.6(0224-00 o &r. 80 mm | przyblizone] masie 13,1 kg (MSV-2F/B0)
4 szt 4.000
. RAZEM 400
89 [KNR 7-24 Zawaory i kurki lczone przez spawanks do instalacii oblegu amonlaku [sz1.
d.1.6{0224-13 o &r, 200 mm i przyblizons) masie 75.1 kg (MSV-2F/200)
1 g2t 1,000
RAZEM 1.000
B0[KMNR 7-24 Zawaory plywakowe niskiego ciénienia lyp ANp o 4r. 10 mm PRZE-  [szt.
d. 1.6/ 0301-01 KAZNIK CISMIEMIA MBS 4510
1 52l 1.000
. RAZEM 1.00D]
91|KNR 7-24 Zawory plywakowe niskiego cigntenia typ ANp o &7, 10 mm PRZE-  |szt.
d.1.6|0301-01 KAZNIK CISNIEMIA MBS 4510 - Hydrometr
1. s, 1.000
: RAZEM 1.000
92 SONDA POZIOMU (Wodomierz J35) szl
d.1.6|kalk. wizsna
1 szt 1,000 a
RAZEM 1.000
a3 Sypnatizator poziomu FOS-W30G szl
d.1.6{kalk. wiasna
3 szt 3.000
; RAZEM 3.000
94| KMR 7-24 Czujnik temperatury P 100 fypu MBT 153 (powierzchniowy) szl
. 1.6/ 030503
analogia
i 57t . 27.000 ]
. RAZEM 27.000
05| KNR 7-24 bAanometr lub manowakuometr do amoniaku na rurociggu szt
d.1.6{D304-02
o 12 &, 12.000
] RAZER 12.000
S6[KNR 7-24 Zawrary do manometrdw do amoniaku szt
d.1.5/0304-07
12 szt 12,000
. RAZEM 12,000
7 [KNR 7-24 Zawory | kurki Baczone przez spawanke do Inslalacii obiegu amoniaky | szt
d.1.6|0224-02 o &r, 15 mm i przyblizone] masie 0.2 kg (SYR 1/2)
2 szl 2,000
RAZEM 2,000
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G8(KNR 7-24 Zawory i kurki laczone przez spawanie do instalacii obiegu amoniakw | szt
d.1,6|0224-04 o &r. 25 mm | przyblizona] masie 1.4 kg (SYR 1)
2 szl, 2.000
RAZEM 2000
AT Izolacia
99[KNR7-24 |lzolacja o grubosci 35-120 mm cieklym poliuretanem rurociggew ins- fm
d.1.7| D404-01 talacii chiodniczych o &r. nam, 25 mm
2545 m S0.000
RAZEM 30,0040
10| KNR 7-24 Izdacia o grubasci 35-120 mm cieklym paliuretanem rurociggow ins- |m
d.1.7|D404-02 talacji chfodniczych o Sr. nom. 40 mm
] m 10004
RAZEM 10.000
1M |[KNR 7-24 Izolacia o grubosci 35-120 mm ciekiym pofiuretanem rurociggaw ins- [m
d. 1.7 | 04403 falacy chiodniczych o 5r, nom. 50 mm
4 m 4.000 ]
RAZEM 4,000
10Z|KMR 7-24 lzolacia o grubedci 35-120 mm cieklym pofiuretanam rurociggow ins- (m
d.1.7|0404-04 talach chlodniczych o 4. nom. 65 mm
4 m 4.000
RAZEM 4,000
103/ KNR 7-24 Izotacja o gruboscl 35-120 mm ciekhym poluretanam rurociagdw Ins- (m
d.1.7| 0404-05 lahnjl chiodniczych o $r. nom. 80 mm
m 4.000
RAZEM 4.000
104 KNR 7-24 lzolacja o gruboscl 35-120 mm cleklym polluretanam rurcciagdw ins- |m
d.1.7|0404-06 talacji chiodniczych o &r, nam, 100 mm
2 i 2.000
RAZEM 2.000
106[KNR 7-24 Izolacja o gruboéci 35-120 mm cieklym poliuretanem ruraciggow ins- fm
d.1.7|0404-07 talacyi ehtodniczych o &r, nam. 150 mm
3046 m 36.000
RAZEM 36,000
106 | KNR 7-24 Izolacia o grubode: 35-120 mm cheldym poliuretanem rurociggdw ing- [m
d.1.7|0a04-08 talacy chiodniczych o 4r, nom, 200 mm
85+85 m_ 170.000
RAZENM 170.000
107|KNR 7-24 Izolacia o grubodcl 35-120 mm cleklym poliurstansm rurociagdw ins- |m
d.1.7) (404-08 tataci chlodniczych o dr. nom. 300 mm
20 m 20,000
RAZEM 20.000
108 KNR 7-24 Plaszeze z blach na rurociggach o &r. do 32 mm do [zolowania ciek- |m?
d. 1.7 0403-01 yrm poluretanam
0421°3.14725 m? 9.499
RAZEM 9.498
109|KMR 7-24 Plaszeze x blach na rurociggach o sr. do 67 mm do izolowania ciex- |m®
d.1.7|0403-02 by paliurelanem
01343, 14*5+0.152*3.14*10 md 6.877
L RAZEM 6877
110|KNR 7-24 Plaszeze 2 blach na rurociagach o ér. do 108 mm do izofowania ciek-|m2
d.1.7{0403-03 hym poliuretanem
OAB*IA4*4+0.21°314%4+0. 2373 14%4 m T.78T
RAZEM 7.787
111 KHR 7-24 Ptagzeze z biach na rurociggach o &r. ponad 108 mm do izolowanla [m?
d.1.7(0403-04 claklym polivretanem
0.25"3.14°2+0,28*3,14* 304032+ 3 14*6+0,38°2, 141 TO+0 433" m? Z78.084
3.14%20
RAZEM 78,084
112/ KNR 7-24 Izolacja o gruboéel B0-150 mm cieklym poliuretanem aparatéw chiod-] m?
d.1.7| 0405-01 niczych i powterzchni ksztafbowych do 0.5 m2
{1142+ 54 35+ 165442+ 1+ 5H1 #1404 1+ 241 0+ B+3+ 3444 24 240415+ | m2 BE.050
STe2eTH1B+220) D S+H{4HE+5) 0.3+ {B+ 341 £ 5+ 241 5o 041 +2)"
0.45
] RAZENM 88.050
113|KNR 7-24 Izolacia o gruboéel 80150 mm ciekiym poliurelanem aparatdw chiod-|m?
d.1.7) 0405-02 miczych | powierzchni kszlatowych do 1 m2
(G114 510 6+ {241 7+36+ 21 0. 75+(10+1)°0.9 m* 85,850
_ RAZEM 55.850
114/ KNR 7-24 Plaszeze z blach na powierzehniach ksztattowych do 0.5 m2 do lzo- |me
d 1.7/ 0403-05 lvwania ciekiym poluretanam
88.05 m? 82.050
I RAFEM 88050
115 KNR 7-24 Flaszoze z blach na powierzchniach ksziaflowych do 1.0 m2 doizo- |me
d.1.7| 0403-06 |lowania ciekiym poluretanem
65.85 me 65,850
RAZEM B5.850
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116/ KNR 7-24 Izolacja o grubase BO-150 mm cisklym poliuretanem aparatéw chiod-| mé
d 1.7 0405-06 niczych | powisrzehni cylindrycznych ponad 3 m2 {izolacja 2hiormika
buforowego)
50 m S0.000
_ ) RAZEM S0.000)
117 | KNR 7-24 lzelacia o grubascl B0-150 mm cicklym poliurelanem aparstdw chiod-| m?
d.1.7|0405-03 niczych | powierzchni ksztaltowych ponad 1 m2 {izolagja zhiormika
buforowego - denice)
20 ) 3 m? 20,000 ]
; RAZEM 20,000
118|KNR 7-24 Plaszeze 7 klach na dennicach praskich do izolowania cieklym polu- |m?
d.1.7| 403-08 retanem (zbiomik buforowy)
. 50 m 50,000
. ) RAZEM 50,000
T19{KNR 7-24 Plaszera z blach na dennicach wypukiych do izolowania cisklym po- |m?
d.1.7 [D403-00 Hiuretanem (zbiormik buforowy - dennice)
20 m? 20.000
RAZEM 20,000
2 Woda zimna
2.1 Rurociagi nlerdzewne
120|KNR 7-12 Czyszezenbe, dwukroing malowanie, momnal ruraciggdw z rur stalo-  |m
d.2.1|0101-05, KNR |wych o dr.nom. 80 mm (Rury nierdzeswne)
7-12 0201-05,
KNR 7-24
020310
120 m 120.000
RAZEM 120.000
121 | KNR 7-24 Kolana z rur stalowych do instalac)i obiegu amoniaku o 4r.nom. 80 | szt
d.2.1|0205-07 mm | masie 2.07 kg{MNierdzewna)
14 szl 14,000/
RAZEM 14,000
122|KNR 7-24 Zwigzki stalowe do instalacii obiegu amoniaku o Sr.nom. 8000 mm i szl
d.2.1|0208-02 przyblizons| masie 0.66 kg
4 sz, 4.000
RAFEM 4.000
2.2 Izolacja
123|KNR 7-24 Izolacja o grubosci 35-120 mm cieklym poliuretanem rurockggow ins- |m
d.2.2|0404-05 talagji enlodniczych o 4r. nom, 80 mm
120 m. 120,000
RAZEM 120.000
124(KNR 7-24 Praszeze 2 blach na rurociggach o ér. do 108 mm do lzelowania ciek-| m?
d.2.2|0403-03 hym poliuretanem
0.23'3.14"120 m* &6 664
RAFEM B6.664)
3 Inne
31 Instalacja elekt rowania
125|KMNR 7-24 INSTALACJIA ELEKTRYCZNA | STEROWANIE: szl
d.3.1{0403-05 - podigezenie elekiryczne nowoprojektowanych urzadzesn wraz 2z elek-
trozawaoramd,
- doslosowanis systemu sterowania do nowych warunkow pracy,
- szafy sierownicze dla kazdege chillera oddzieknie,
- wizuslizacia cafej instalac]i chiodniczej, opis urzgdzen wykonaw-
czych, pomiarowych zgodnie 2 prajektem chiodniczym, alarmy akdu-
2lna, archiwizacja alarméw. Utwerzanie do 10 niezaleznych kont
uzytkewnikdw systemu z rédnymi uprawnieniami dosiepu, Archidza-
cja zmiennych procesowych. Dostep zdalny do wizualizacy,
- detekcie amoniaky 4 defektory cenfrala, syonalizstor wraz z instala-
cig
- oswigflenie awaryjne.
- Pomiar enargii reallzowany na obu sprezarkach i szafie maszynow-
ni za pomocy miemika parametrow sieci Simens zinegrowany z wi-
zuslizacia.
= montaz,
- instrukcle chshegi
- tesly,
- nstalacis na ohiskgie,
- uruchamianie,
. 1 szt 1.000,
~ RAZEM 1.000!
3.2 - Wentylacja awaryjna maszynowni
126{KNR-W 2-17 | Czerprie lub wyrzuinie scienne prostokaine tvp A o obwodzie do 521,
d.3.2(0146-05 4000 mame
1 szl 1.000 ]
) RAZEM 10400
127|KNR 7-24 Weniylatary oslowe | promieniowe dostarczane w calosci o 5. 400 szt
d.3.2|0N57-02 mm WOEX 40-T00




Kosztorys Inwestorski - OSM Hajnowkal2

OBMIAR

Lp. Podstawa Opis | wyliczenia jom. Poszez. Razem
2 . szt 2.000
RAZEM 2,000
33 Konstukcje stalowe -
12B|KMNR 7-24 Wikonanie kenstrukcp wsporczej do zamocowania maszyni wrzg- kg
d.3.3|0147-03 dzed z elem.o masie 10 kg (Kostrukcje wsporcze pod nowe rurocig-
i)
g‘uuu _ kg 30040.000
RAFEM 3000.000)
129/ KNR 7-24 Iontas konstrukc)i wsporcze] do zamocowania rurociggdw | apara- kg
d.3.3(0148-03 towr z elem,o masia 10 kg (Kostrukce waporcze pod nowe rurcciagl)
2000 kg 3000000
RAFEM 3000.000
130|KNR 7-24 Wykonania kenstrukch wsporcze| do zamocowanka maszyn i wza- kg
d.3.3{0147-03 dzed z elem.o masia 10 kg (MASZYNOWRNIA: pod zblomik, rurocla-
gii skraplacz)
3500 IR kg 3500000
RAZEM 3500.000
131 |KNR 7-24 Mentaz konstruksli wsporcze) do zamocowania rurpciggdw i apara-  |kg
d.3.3(0148-03 téw z elem.o masie 10 kg (MASZYNOWNIA: pod zbiorniki, rureciagl
i gkraplacz)
3500 kg 3500.000
RAZEM 3500000
132|KNR T-24 Wykonanie kenstrukc)i weporcze] do zamocowania maszyn i wza (kg
0. 3.3(0147-04 dzen z elem.o masie 50 kg (MASZYNOWNIA; pod zhiorniki, rurociz-
gi | skraplacz)
2000 kg 2000.000
RAZEM 2000.000
133 KNR 7-24 Montak konstrukcl wsporezej do zamocowania rurociagdw | apara- (kg
d.3.3|0145-04 1w 2 elem.o masie 50 kg (MASZYNOWRNIA: pod zbiomiki, rurociagi
I skraplacz)
2000 kg 2000,000
RAZEM 2000.000
134 |KNR 7-24 Whkonaniz konstrukcji wsporcze] do zamocowania maszyn iurzg- kg
d.3.3|0147-03 dzan z elem.o masie 10 kg (Estakada na dachu maszynowni)
2000 kg 2000.000
RAZEM 2000.0:00
135|KNR 7-24 Montad konstrukcl weporcze| do zamocowania ruraciggow i apara- kg
o, 3.3| 0148-03 fow 2 elern.o masie 10 ky (Estakada na dachu maszynown)
2000 kg 2000.000
RAZEM 2000.000
136 KNR T-24 Wkonanie konstrukcll wsporcze) do zamocowania maszyn i urzg- (kg
d.3.3/0147-04 drer 2 elem.o masie 50 kg (Estakada na dachu maszynowni)
1250 kg 1250000
_RAZEM 1250.000
137|KNR 7-24 Wantaz konstrukc)i wsporezej do zamocowania rurociagow i apara- (kg
d.3.3| 0143-04 tow z elem.o masie 50 kg (Estakada na dachu maszynown)
1250 B kg 1250.000|
RAZEM 1250.000
13B|KNR 7-24 Wkenanie konstrukcli wsporczej do zamocowania maszyn | wza-  [kg
d.3.3|0147-03 dzan z elem,.o masie 10 kg (Estakada na 3-4 stupach o wysokosci
Bm}
S50 kg 5500.000
RAZEM 5500000
1389|KNR T-24 Mentag konstruke]i weporcze] do zamocowania rorocigadw | apars- (kg
d.3.3|0148-03 tow z elem.o masie 10 kg (Estakada na 3-4 shepach o wysokosci 6m)
S5O0 kg S5O0 000
. ; RAZED 5500.000
140(KNR 7-24 Wkenanis konstrukcji wsporczej do zamocowania maszyn i urza- kg
d33| 014704 dzed 2 elam.o masie 50 kg (Estakada na 3-4 shupach o wysokosci
B}
000 kg 6000.000
RAZEM 6000.000
141|KNR 7-24 Montaz kenstrukeji weporeze) do zamocowania rurockagow | apara-  |kg
d.3.3]0148-04 tow z elem o masie 50 kg (Estakada na 3-4 sfupach o wysokosci Gm)
6000 kg 6000.000 i
RAZEM S000.000
3.4 Proby | uruchomionie
142|KNR 7-24 Przeprow prac requl urzgdz i instal.o chiodz berp. urucharmienie i kpt.
d.3.4|0510-07 uzyskneskich temperatur wydajnosc 500 tys_keali
1 kpl_ 1.000
- __ . RAZEM 1.000
143|KNR 7-24 Praba szezelnodol urzadzen | instalagji chiodniczych - obleg bezpo-  |kpl.
d.3.4| 0504-07 sredni - wydajnodé 500 tys keabh
1 kpl. 1,000
RAZEM 1.000

211 -
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144 |KNR 7-24 Freedmuch_sprezonym powielrzem wrzadzen i instal.chlodniczych  [kpl,
d. 2.4 [0501-07 wewn, - ohieg berposradni - wydajnosc urzgdzenia S00 lys. kcalh
1 ~ kol 1.000
- . RAZEM 1.000
145|KNR 7-24 Mapelnianie amoniakiem solanka iip.urzadz i instal. chiodniczych o [kpl.
d.3.4 050807 chiodzeniv podrednim o wydajnoscl 500 tys kealh
1 — k. . 1.000
o e RAZEM 10400
4 Odzysk ciepia
4.1 enia
146|KNR 7-24 Wantylatorowe stojgce chlodnice powietrza typ CLFm 0 masie 400 |szt.
d.4.1|0132-04 kg WYRMIEMMIK TL 250 LBGL 230 kw
analogia
1 szt 1.000
RAZEM 1000
147 |KNR 7-24 Wentylatorowe stojace chiednice powielrza typ CLFm o masie 400 szt
d.4.1)0132-04 kg WYRMIENNIK TL 250 LBGL 200 kW
analogia
1 szt 1.000
RAZEM 1.004
148 KNR T-24 Paompy wirowe do amoniaku, solanki, glikolu | wody dostarczana w  [sz2t,
d.4.1]0156-02 catobei o masie 100 kg NB 50-160M1 50
1 szt. 1.000
RAZEDM 1.004
148(KNR T-24 Pompy wirewe do amoniaku, solanki, gikolu | wody dostarczane w sz,
d.4.1|0156-02 catobel o masie 100 kg NE S0-200/210
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
150/ KNR 2-15 Maczynia wzblorcze systemu otwartego o pojemnedel calowite] 135- | szt
d.4.1|0508-02 400 dma 200L
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
4.2 Rurociagi glikolowe
151|KNR 7-12 Czysecrenie, dwukrotne malowanle, montaz ruroclagdw 2 rur stalo-  |m
d.4.2{0101-04, KNR [wych o 4r.nom. 15 mm
7-12 0201-04,
KNR 7-24
0203-03
15 m_ 15.000
RAZEM 15.000
152|KNR 7-12 Czyszczenia, dwukrotine mabkrwanke, montaz rurcciggow z rur sialo-  [m
d.4.2{0101-04, KNR |wych o dr.nom. 26 mm
7-12 0201-04,
EMR 7-24
0203-05
30 m 30,000|
. RAFEM 30.000
153 |KNR 7-12 Czyszcrenie, dwukrotne malowanie, montad rurocisgdw z rur stalo-  |m
d.4.2|0101-05, KMR |wych o 4r.nom, 55 mm
T-12 0204-05,
KNR 7-24
0203-09
50 m __ 50.600
. RAZEM 50,000
154| KNR 7-12 Czyszoczenie, dwubkrotne malowanis, montaZ rurociagiw z rur stalo- |m
d.4.2|0101-05, KNR |wych o Sr.nom. 100 mm
7-12 0201-05,
KMNR 7-24
0203-11
14 m 10,000 §
. 10.000
155[KNR 7-12 Czyszczenia, dwukroine malowanie, montaz rureelggdw z rur stale-  |m
d.4.2|0MF-05, KNR jwych a &r.nam, 200 mm
7-12 0201-05,
KMR 7-24
0204-04
50 m 50.000
. RAZEM 50.000
4.3 . Rurociggi wody cieplej )
156|KMNR 7-12 Czyszezenie, dwukrotne malowanie, monta rurecisgdw z rur stale-  |m
d.4.310101-04, KMR |wych o $r.nom. 15 mm (Rury nierdzewne)
T-12 0201-04,
KNR 7-24
020303
5 m 3004
FAZEM 3.000
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167 |KNR 7-12 Czyszczenle, dwukratne malowanie, mentaz rurociagow 2 rur etale. |m
d.4.3/0101-04, KNR |wych o Srnem. 25 mm (Rury nierdzewne)
7-12 0201-04,
KNR 7-24
0203-05
4 m 4,000
RAZEM 4.000
158 |KNR 7-12 Czyszczenie, dwukrotne malowanie, mentaz rerocizgndw z rur stalo- |m
d.4.3{0101-04, KNR |wych o érnem. 32 mm (Rury nerdzewne)
T-12 0201-04,
KNR 7-24
0203-06
[} m 8,000
RAZEM 6.000
159 KNR 7-12 Czyszezende, dwukrotne malowanie, montaz ruroctagéw z rur stalo-  |m
d.4.3|0101-04, KNR |wych o £r.nom, 50 mm (Rury nierdzewne)
T-12 0201-04,
KNR 7-24
(203-08
20 m 20,000
RAZEM 20.000
160|KNR 7-12 Czyszczenie, dwukroine malowanle, monta rurociagdw z rur slale-  |m
d.4.3/0101-05, KNR |wych o sr.nom. 100 mm (Rury nierdzewne)
7-12 0201-05,
KMNR 7-24
0203-11
20 m_ 20,000
RAZEM 20.000
161 |KNR 7-24 Trdgnik 2 rur stalowych do instalacyi obiegu amoniaku o érnom. 20 [szt
d.4.3( 020501 mm i masie 0.11 kg (Nierdzewny)
analegia
1 s2t 1.000
RAZEM 1.000
162|KNR 7-24 Tréjndk 2 rur stalowych do instalacii oblegu amoniaky o &r.nom. 100 szl
d.4.3|0205-08 mm | masie 3.49 kg (Nierdzewny)
analogia
1 szt 1.000
RAZEM 1,000
163|KNR 7-24 Kelana z rur stalowych do instalaci ebiegu amoniaky o sr.nom. 50 |szl,
d.4.3)0205-06 mm i masie 0.72 kginierdzewna)
5 sl 5.000
RAZEM 5.000
164 |KNR 7-24 Kalana z rur stalowych do instalacii oblegu ameniaku o Sr.nom, 100 |szi.
4.4.3|0205-08 mm i masia 3.49 kyinierdzewne)
5 L. 5.000
RAZEM 5.000,
1B5|KNR T-24 Zwezki stalowe do instalacii cbiegu amoniaku o Sr.nom, 85100 mn i | szt
d.4.3(207-05 pryblizonej masie 0.58 kg
- 2 szt 2,000 i
RAZEM 2,000
4.4 Armatura wody cieplej
166| KNR 7-24 Zawory i kurki faczone przez spawanie do instalacit obiegu amoniaky szt
d.4.4|0224-10 o &r. 100 mm i przyblizene) masie 16.7 kg (Filtr DN100 Mierdzewry }
1 szt 1.000 |
RAZEM 1.000
167/ KNR 7-24 Zawory | kurkl taczone przez spawanie do instalac)l obiegu amondaku |szt,
.4.4|0224-10 o &r. 100 mm i przyblizone) masie 16.7 kg (Przepustnica DN100 nie-
rdzewna)
L. 10 szt 10.000 N
RAZEM 10.000
168 KNR T-24 Zawory | kurki lgczone przez spawanie do instalacii obiegu armomiaku |szt,
d.4.4/0224-02 © 5r. 15 mm i przyblizone] masie 0.9 kg (zawdr kubowry DINAS nie-
rdzewmy )
L 3 szt 3.000
RAZEM 3.000
169 KNR. 7-24 Zawory i kurkf lyczane przez spawanie do instalacii oblegu amoniaku (szt,
d.4.410224-04 © &1. 25 mm | przyblizone] masie 1.4 kg (zawdr kulowy DNZ5 nie-
rdzeswny)
4 szt 4.000/
L RAZEM 4.000
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